TEKNİK VERİ SAYFASI
Evergreen America

PROAKTİF BAKIM MÜHENDİSLİĞİ

LUBRI SILK BİYOLOJİK PARÇALANABİLİR 
SENTETİK GRES#2 YAĞI
TANIM : (LS18F#2)

Lubri Silk #2 Yüksek Performans PAO Yağı, Boron CLS Bond ile birlikte aşırı basınç ve aşırı sıcaklık altındaki uygulamalar için tasarlanmıştır. Ağır ekipmanlarda, endüstriyel ve ticari filoda, yüksek performans ve denizcilik uygulamalarında maksimum yağlama, aşınmayı azaltma, korozyona karşı koruma için formüle edilmiştir. 
Bilim çevresi, en yüksek timken oranını  % 90 olarak kabul eder.Bu sonuç için % 0,01’in altında yüzey sürtünme katsayısı olması gerekir. Lubri Silk Gres, % 90 aşınmada azalma sağlamaktadır. Su geçirgenliği tüm diğer yağlardan çok düşük olan % 1.9 oranındadır. Lubri Silk Gres, arızasız olarak aşırı yük ve çevresel etmenlere maruz kalmaya izin verir. Ürünün aktif kimyasal işlemi, aşırı düşük sürtünme sağlayan Kristal Kafes Yapısının (CLS) kalıcı bir mikro katmanını oluşturur. Bu katman, metalik yüzeyin bir parçasını meydana getirir. LS18F#2 yağı, yüksek oranda yapıştırıcı, su geçirmez ve lekesizdir. 
Bu devrimsel kimyasal buluş, Amerika’nın lider araştırma enstitülerinden olan Argonne Ulusal Laboratuarlarında geliştirilmiştir.
UYGULAMALAR:

Lubri Silk #2 yağı, diğer yağların, istenen sonuçları vermediği yerlerde uygulanır. Örneğin, Kuzey Deniz Petrol Kulelerinde şartlar hırçındır ve tüm yağlar, su geçirme, korozyon, yağlama ve EP parametrelerine dayalı testlerde başarısız olmaktadır. LS18F#2, tüm parametrelerde baskın olmakta ve 6 – 8 defa daha uzun bir şekilde valflar, mil yatakları ve pompalarda işlevini sürdürmektedir. 
Uygulamalar, ‘O’ halkalı contalar, mil yataklarının şanzımanları, valflar, üniversal eklemler, elektrik motoru rulmanları, tekerlek rulmanları, pompa rulmanları, ağır ekipman, endüstriyel ve ticari filo, demiryolu veya yarışlar ve LS18F#2’nin vasıflarını gerektiren her yerde kullanılır.
ÖZELLİKLER
Renk ……………………………………… Yarı saydam beyaz
Esas Sıvı ………………………………….. PAO sentetik
Kalınlaştırıcılar …………………………… Sentetik silis 

NLGI No …………………………………. #2
Petrol viskozite SUS@ 210 F …………….. 524
Dökme Noktası …………........................... Yok

Parlama Noktası ………………………….. 435
Akma Noktası F ………………………….. – 10

Korozyon (100 saatte) ……………………. % 5 tuz spreyle pas yok

Katılar …………………………………….. Bor Değişkenleri

Conradson Karbon % …………………….. .001

Su Sürüklenmesi % Kayıp ……………….. 1.9
Timken OK Yük Lbs …………………….. 90 Artı
CF – Valf ASTM G99 – 95 @ 50N ……… 0.03 CF

Skar Değeri ………………………………. 0.69 mm
Dielektrik Gücü KV/M …………………… 30

D.O.T. …………………………………….. Ayarsız
V.O.C. …………………………………….. Yok

Biyolojik Parçalanabilme …………………. Evet
Paketleme …………………………………. 14 oz kutu – 55 galon tamburlar

Mevcut yağ NLGI ………………………… #000#00#0#1#2#3

İLETİŞİM ………………………………… Teknik Departman: 0216 370 13 03
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